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Tubos de Hierro Dactil Jindal SAW
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ESPANA Y PORTUGAL
Ctra del Acueducto de San Juan, km 2
Hacienda el Arenoso
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JINDAL SAW LIMITED.
EL PIONERO EN LA




Jindal SAW Ltd. es una empresa trans regional y multi industrial a gran
escala que ocupa una posicidon dominante en el mercado tubular de la India.

En 1984 Jindal SAW Ltd. Se convirtié en la primera empresa en la India en
fabricar tubos soldados por arco sumergido (SAW) utilizando la aclamada
tecnologia U-O-E.

Jindal SAW tiene instalaciones en varias ciudades de la India y en el
extranjero, donde se fabrican tubos industriales de calidad. Tuberias de
hierro ductil para transporte de agua potable y aguas residuales; los tubos
soldados por arco sumergido de gran diametro y los tubos en espiral para el
transporte de agua, petroleo y gas, asi como los tubos sin costura y los
tubos para aplicaciones industriales, son los principales productos
exportados a numerosos paises, incluidos Europa, Oriente Medio, Africa,
América del Sur, Australia y el Sudeste de Asia.

Jindal SAW ha incursionado en nuevos negocios en el sector de servicios
urbanos y esta avanzando hacia nuevos hitos en sus empresas con
respecto a la gestion del agua, la conversion de residuos en energia y la
infraestructura ferroviaria. Asimismo, el apoyo incondicional de la
companfia a Svayam - Centro Nacional para el Medio Ambiente Inclusivo,
esta haciendo un gran esfuerzo en hacer posible que la infraestructura
publica sea accesible para todos.
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3ERIAS DE HIERRO DU
CONECTANDO LA NECESIDAD ‘
CON LA ABUDANCIA. / r

. | _ /%
Las buenas propiedades mecanicas de los tubos de hierro
.
Wﬁf\

ideales para su uso en alta presion. Las tuberias de hierro
ductil se utilizan generalmente en sistemas de transporte de
agua potable, agua industrial, agua de riego y aguas
residuales a presion.

ductil, ademas de su alta durabilidad y resistencia, los hacen / /

El hierro ductil se produce al tratar el hierro fundido con un
bajo contenido de azufre y magnesio en condiciones
estrictamente controladas. El sorprendente cambio en el
metal se caracteriza por el grafito libre en el hierro ductil
depositado en forma esferoidal o nodular, lo que lleva a la
maxima continuidad de la matriz metalica, formando asi un
material ductil mas fuerte y resistente con alta ductilidad y
resistencia al impacto.



Los tubos de hierro ductil fabricados por Jindal SAW cumplen el rango de tamario de
DN 80 a DN 2200, siendo la longitud estandar de 5,5 metros y 6 metros. El producto
cumple tanto con el estandar indio IS 8329 como con los estandares internacionales
ISO 9001 e ISO 14001, lo que permite a la empresa atender el mercado nacional y
global.

Propiedades Mecanicas Valores

Fuerza de Tension Min. 4,200 Kg/cm? 6 420 Mpa
Fuerza de Produccion 3,000 Kg/cm? 6 300 Mpa
Alargamiento Minimo 10% hasta DN 1000

7% para diametros > Dn1000
1.62 x 10° - 1.70 x 10® Kg/cm?

Médulo de Elasticidad 6 162,000 - 170,000 Mpa
Dureza Max. 230 BHN
Densidad 7,050 Kg por metro cubico.

Coeficiente de Expansion Térmica | 44 5 x 10-¢ por grado celsius
(Para un rango de temperatura entre 20°C-100°C)

Resistencia al Impacto Mas de 80-150 Julios

Raw material Stack Yard Liquid metal chemical correction in
induction furnace

i g
Hydraulic Testing Cement Mortar Lining Bitumen Coating




CUMPRUMETIDUS GON

Especlflcaclones Técnicas.

Producto Estandar

Tubo de Hierro Diictil apto para empalmes a presion*

Clase de Tuberia

C20, C25, C30, C40, C50, C64, C100, PP, Clase K7 y K9
(Consulte Tabla 1 para mas detalles)

Rango de Tamanos

DN 80mm a DN 2200mm

Medida Estandar (en metros)

5566.5

Revestimientos Internos

- Revestimiento de Mortero de Cemento*
- Revestimiento de Mortero de Cemento con Capa de Sellado Epoxy
- Revestimiento de Mortero de Cemento con Sellador Bituminoso

* Cemento Portland Comun / Cemento Resistente a los Sulfatos.

Recubrimientos Externos

- Recubrimiento de Zinc (200 gm/m? 6 400 gm/m?) con capa de
acabado Bituminoso / Epoxy Azul / Epoxi Rojo.

- Aleacion de Zinc g Aluminio con o sin otros metales con una
masa minima de 4000 gm/ m? con capa de acabado Bituminoso/
Epoxy Azul / Epoxy Rojo.

Proteccion Exterior In Situ

- Funda de Polietileno

Recubrimiento Zona de
Empalmes

Bituminoso / Epoxy / Poliuretano 6 por Requerimiento del Cliente.

Normas de Calidad

ISO 2531; BSEN 545; BSEN 598; ISO 7186; IS 8329

* JSAW También proporciona soluciones para tuberias sujetas a fuerzas de empuje desequilibradas mediante
disefio personalizado y suministro de alternativas de amarre / anclaje.
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Detalles de las Dimensiones.

‘ DOS Lu

OL

Abreviaturas
OL = Longitud total en metros.
DOS = Profundidad del empalme en metros.
Lu = OL - DOS; Longitud estandarizada en metros.
e = Espesor nominal de la pared en milimetros.

DE = Diametro exterior nominal de la espita en milimetros.




Tabla 1: Espesores nominales para varias clases de Tubos de Hierro Ductil de unién a presién.

(:}x) DIAMETRO EXTERNO ESPESOR NOMINAL DE LA PARED DE LA TUBERiA, e (mm).
DE (mm) VARIAS CLASES DE TUBERIAS
o Segun
Nominal DL;;"V?:C?;, C20 | C25 | C30 | C40 | C50 | C64 | C100 ?ff&%? K7 | K9
Presion)

80 98 +1/-2.7 44 | 44 | 44 | 48 4.8 50 | 6.0
100 118 +1/-2.8 44 | 44 | 44 | 55 4.8 50 | 6.0
125 144 +1/-2.8 45 | 45 | 48 | 65 4.8 50 | 6.0
150 170 +1/-2.9 45 | 45 | 53 | 74 4.8 50 | 6.0
200 222 +1/-3.0 47 | 54 | 65 | 9.2 4.9 50 | 6.3
250 274 +1/-3.1 55 | 64 | 7.8 | 11.1 5.3 53 | 6.8
300 326 +1/-3.3 51162 | 74 | 89 | 129 5.6 56 | 7.2
350 378 +1/-3.4 51|63 | 7.1 | 84 | 102 | 14.8 6.0 6.0 | 7.7
400 429 +1/-3.5 55| 65 | 7.8 | 9.3 | 113 165 6.3 6.3 | 8.1
450 480 +1/-3.6 6.1 |69 | 86 | 103|126 | 184 6.7 6.6 | 8.6
500 532 +1/-3.8 6.5 | 75 | 9.3 | 11.2 | 13.7 | 20.2 7.0 7.0 | 9.0
600 635 +1/-4.0 7.6 | 87 | 109 | 13.1| 16.1 | 23.8 7.7 7.7 | 99
700 738 +1/-43 | 73 | 88 | 9.9 | 124 150|185 | 27.5 9.6 8.4 | 10.8
750 790 +1/ 8.8 | 11.3
800 842 +1/-45 | 81 )96 | 11.1]140 (169|210 10.4 9.1 | 11.7
900 945 +1/-48 | 89 [10.6 | 123|155 | 18.8 | 234 11.2 9.8 | 12.6
1000 | 1048 +1/-50 | 9.8 [11.6 | 13.4 | 17.1| 20.7 12.0 10.5 | 135
1100 | 1152 +1/-6.0 [10.6 |12:6 | 14.7 | 18.7 | 22.7 14.4 1.2 | 14.4
1200 | 1255 +1/-58 |[11.4 |13.6 | 15.8 | 20.2 15.3 11.9 | 153
1400 | 1462 +1/-6.6 | 13.1[15.7 | 18.2 17.1 17.1
1500 | 1565 +1/-7.0 [13.9 [16.7 | 19.4 17.9 18.0
1600 | 1668 +1/-7.4 148 |17.7 | 20.6 18.9 18.9
1800 | 1875 +1/-82 |[16.4 [19.7 | 23.0 20.7 20.7
2000 | 2082 +1/-9.0 | 18.1]21.8 254 225 22.5
2200 | 2288 +1/- 19.8 | 23.8 24.3

Nota: Se pueden suministrar los tubos K-7 de mayor espesor segtn la norma nacional.




DONDE LAS VISIONES
TOMAN FORMA.

. Instalaciones de Fabricacidn.

-

El Proyecto Greenfield Integrado de Tuberia de Hierro Ductil
y unidad de arrabio se encuentra en Samaghogha en
Mundra, cerca de los puertos de Mundra y Kandla en Gujarat.
Estas instalaciones portuarias incluyen:

- Planta de baterias de horno de coque.

- Planta de Sinterizacion.

- Alto Horno.

- Instalaciones de fabricaciéon de tubos DI.

Jindal SAW mejoré su capacidad de produccion para fabricar
tubos DI de 300,000 MT a 500,000 MT por afio, mediante la
instalacion de una Planta de Pequeio Diametro de ultima
generacion (SDP), con rango de tamfio DN 80 a DN 200.

Ademas Jindal SAW ha instalado una planta de fabricacion
de tubos de Hierro Ductil en Abu Dhabi, en Emiratos Arabes
Unidos. Esta instalacion es capaz de fabricar tubos DI en un
rango de tamano desde DN 200 a DN 2200, con una
capacidad instalada de 350,000 TM por afo.

En linea con su visién de servir al mercado global, Jindal
SAW también ha adquirido una planta de fabricacién en Italia
(Sertubi), con una capacidad de 80,000 MT por afio. La
planta atendera las necesidades de los paises europeos.
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Medidas de Calidad.

La calidad es la esencia de la marca Jindal SAW, por lo tanto, se realizan
controles de calidad en cada etapa del proceso de fabricacion para crear un
producto que cumpla con los estandares internacionales. La planta tiene su
propia uniad de fabricacion de Alto Horno. Proporciona una alimentacion
constante y continua de materia prima a la unidad de colada.

La instalacion esta establecida con un sistema de control de contaminacion
avanzado que hace que la unidad sea completamente amigable con el medio
ambiente, manteniendo la ecologia natural de la zona.

Las tuberias fabricadas por la empresa son energéticamente eficientes, reducen
la dependencia de combustibles fésiles y ayudan a conservar recursos naturales
como el agua.
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Plantas de JINDAL SAW LIMITED | JINDAL SAW GULF JINDAL SAW ITALIA SPA
Fabricacion (INDIA) L.L.C (ABU DHABI) (ITALIA)
Capacidad 500,000 MT 350,000 MT 80,000 MT
Anual
Rango de Tamaiio | 80 mm-1000 mm 200 mm-2200 mm 60 mm-800 mm
Clase de Tubos Clase C & Clase K Clase C & Clase K Clase C & Clase K
Racor de Ensamble y
Juntas de Fuerza y Espita Estandar, Manguito
\IJEunt.?s dgrfuerza y Espitas (TJ) de Ensamble y Racor de
Ensambles STOLED (1) Junta Acerrojada, Espiga Segun DIN 28603
Junta Acerrojada, Junta Mecanica con Auto Anclado Articulacion
Junta Bridada e Restringida (RAJ & RTJ),
Junta de Sujeccion Mecanica
ISO 2531
. BSEN 545 150) a2 ISO 2531
Estandares de BSEN 545
. BSEN 598 BSEN 545
Conformidad 1SO 7186 :2;555158968 BSEN 598
IS 8329
Tipos de OPC, BFSC, SRC, HAC* | OPC, BFSC, SRC, HAC BFSC, SRC, HAC
Revestimientos | & Capa de Sellado Epoxy
Recubrimientos ZN & Recubrimientos ZN & Recubrimiento de Zinc:
Tipos de Zn-Al Seglin Normas Zn-Al Seglin Normas 200 gm/m?
Recubrimientos | Nacionales e Nacionales e Zn-Al: 400 gm/m?
Internacionales Internacionales
Capa de Epoxy Rojo / Azul 6 Epoxy Rojo / Azul 6 Epoxy Rojo / Azul 6
Acabado Pintura Bituminosa Negra | Pintura Bituminosa Negra | Pintura Sintética Negra
Revestimientos de Revestimientos de
Poliuretano Internos y Poliuretano Internos y
Recubrimientos | Externos Segun Externos Segun
Especiales BSEN 15189 y BSEN 15189 y
BSEN 15655 Respectivamente | BSEN 15655 Respectivamente
para DN 80 a 1000 mm para DN 200 a 2200 mm

* OPC = Cemento Portland Ordinario
BFSC = Cemento de Escoria de Alto Rendimiento
SRC = Cemento Resistente al Sulfato
HAC = Cemento de Alto Contenido de Alumina




RECONQCIDO
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Acreditaciones Internacionales.

\

Acreditacion Por

Tipo de Acreditacion

Estandares Cubiertos

Planta Acreditada

Bureau Veritas

Sistema de Manejo
de Calidad

ISO 9001:2008

Jindal SAW - India,

Jindal SAW Gulf LLC -
Abu Dhabi,

Jindal SAW ltalia (Sertubi)

Bureau Veritas

Gestion de Calidad

ISO 14001:2004

Jindal SAW - India

TUV NORD CERT GmbH

Gestion de Calidad

BS OHSAS 18001:2007

Jindal SAW - India

British Standards Institute (BSI), UK

Certificacion y Etiqueta
de Calidad (BSI Kitemark)

BSEN 545; BSEN 598;
ISO 2531

Jindal SAW - India

Bureau Veritas, Italy

Certificacion de Producto
(Conformidad con las
Normas)

BSEN 545; BSEN 598;
ISO 2531; I1SO 7186

Jindal SAW - India,
Jindal SAW Gulf LLC,
Jindal SAW Italia (Sertubi)

Drinking Water Inspectorate (DWI),
UK

Regulacién 31

Aprobacion para
suministro en Reino Unido

Regulacién 31y
BSEN 545

Jindal SAW ltalia (Sertubi)

Jindal SAW - India,
Jindal SAW ltalia (Sertubi)

ZIK (Croatia)

(Conformidad con las
Normas)

Wrc (UK) Esquema WRAS Cemento Portland Ordinario | Jindal SAW - India,
Cemento Resistente al Jindal SAW Gulf LLC.
Sulfato
B Cemento de Escoria Jindal SAW GuIf LLC,
Certificacion de de Alto Horno Jindal SAW Italia (Sertubi)
Materiales en contacto
con el Agua Potable
OPC con Capa de Sellado | Jindal SAW - India
Epoxy
DVGW (Germany) Certificacion de Producto | BSEN 545, BSEN 598 Jindal SAW ltalia (Sertubi),

Jindal SAW - India

1GQ Product Certifications (Italy)

Canal De Provence (France)

ZAG (Slovenia)

Bulgarkontrola (Bulgaria)

OKTVF ( Ungheria)

Consilium Technic Permanent
Pentru Constructii (Romania)

Technicky Skusobny Ustav Piestany
(Slovakia)

Narodowy Instytut Zdrowia
Publicznego (Poland)

Strojirensky Zkusebni Ustav S.P
(Czech Republic)

SSIGE (Switzerland)

Belgaqua /Copro (Belgium)

AGBAR Sociedad General De Aguas
De Barcelona S.A (Spain)

Jordonian Water Authority (Jordan)

Certificacion de Producto
(Conformidad con las
Normas)

BSEN 545

Jindal SAW Italia (Sertubi)




UN “SI” ES SIEMPRE

\probacidn / Credenciale

|

Nombre del Pais

Nombre de la Entidad

UK DW , Anglian Water, Veolia Water
Qatar KAHRAMAA, Qatar
Oman PAEW (Public Authority for Electricity and Water),

Sultanate of Oman

Reino de Arabia Saudita

Saudi Arabian Standards Organization (SASO)
Ministry of Water and Electricity (MOWE)
National Water Company (NWCQ)

Iraq Ministry of Water Resources

Espaiia ACUANORTE, ACUAMED, AGUAS DE CASTELLON,
AGUAS DE TXINGUDI, AGUAS DE VALENCIA,
ALJARAFESA, AQUALIA, AQUALOGY,
CH GUADALQUIVIR, CONSORCIO AGUAS BILBAO,
EMALSA, EMASESA, EMAYA, EMUASA, ...

Sri Lanka National Water Supply and Drainage Board

Marruecos ONEE (Office National de I'Electricité et
de I'Eau Potable)

Butan Standards and Quality Control Authority
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Pais Autoridad del Agua / Usuario Final

. ANBT ( L'Agence Nationale des Barrages et Transferts), ONID (Office
Argelia National de I'lrrigation), DHW's (Directions de I'Hydraulique des wilayas)
Marruecos ONEE (Office National de I'Electricité et de I'Eau Potable)
Reino Unido DWI, Anglian Water, Veolia Water, South East Water
Oman PAEW (Public Authority for Electricity and Water)

Arabia Saudita

NWC (National Water Company), MOWE (Ministry of Water & Electricity)

ACUANORTE, ACUAMED, AGUAS DE CASTELLON, AGUAS DE TXINGUDI,

Espana
AGUAS DE VALENCIA, ALJARAFESA, AQUALIA, AQUALOGY,
CH GUADALQUIVIR, CONSORCIO AGUAS BILBAO, EMALSA, EMASESA,
EMAYA, EMUASA, ...

Sri Lanka NWSDB (National Water Supply & Drainage Board)

Seychelles PUC (Public Utilities Corporation)

Butan Standards & Quality Control Authority

Emiratos Unidos

FEWA (Federal Electricity & Water Authority), ADWEA (Abu Dhabi Water

de Arabia and Electricity Authority)
Jordania WA] (Water Authority of Jordan)
Barhein EWA

Italia ASSOFOND (AQUAGS)
Francia 1GQ

Alemania DVGW

Bélgica BELGAQUA

Polonia PZH

Republica Checa| szU

Hungria VITUKI

Eslovaquia TSU

Croacia ZIK

Rumania ICECON SA

Bulgaria BULGARKONTROLA S.A

Suiza

SSIGE
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Jindal SAW: Presencia.de Tubos de Hierro Dctil.

Jindal SAW lItalia /
Sertubi plant at Italy

Jindal SAW Gulf LLC

Norway Finland lant at Abu Dhabi
: 0 Q @ Finland Jindal SAW
Jindal SAW Russi Manufacturing
UK German ussia Works - DI PIPE
QBeI iqu Q Poland
Franceo 6 Austria
Slovenia .
Portugal Q QRomanla
Jinda SAW Espana Q O
Mocan Habitat Cyprus Q OI
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. Jordan
i Jindal Bahrain
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- 3P Saudi Arabia
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| e | SAW e HSAW e Ductile Iron Pipes ® Seamless Tubes ® Coatings e Hot Induction Bends |

INDIA (Corporate Office) UAE ITALY

Jindal SAW Ltd. Jindal SAW Gulf LLC Jindal SAW Italia S.P.A

Jindal Centre, 12, Bhikaiji Cama Place, P.0 Box : 132595, Plot No. 11 NR 28, Via K. L. Von Bruck, 32

New Delhi - 110 066, INDIA ICAD-IIl, Musaffah, Abu Dhabi, UAE 34144, Trieste, Italy

Tel: +91 11 26188360 Tel: + 971 2 5506883 / + 971 52 9800047 Tel: +39 040 3173187

email: di.marketing@jindalsaw.com email: di.marketing@jindalsaw.com email: p.ray@sertubi.com / sertubi@sertubi.com
website: www.jindalsaw.com website: www.jindalsaw.com website: www.sertubi.com

https://jindalsaw.org/ https://jindalsaw.org/ https://jindalsaw.org/





